PIVOT-PRO

Serie C80 - Cerniera 110° box 35mm con chiusura ammortizzata

PRODOTTO DESCRIZIONE APPLICAZIONE
: 5
- Angolo apertura 110
~ Profondita box 11,5mm
— Diametro box 35mm
- Per ante spessore 16-26mm
~ Possibilita di foratura da filo porta (K) 3-6mm
PROGETTAZIONE
Fuga minima per apertura anta
T= 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26
K=3 A= 0.7 0.9 1.2 15 18 212 2.6 32 38 4.5 53
K=4 A= | 07 | 09 11 14 | 18 | 21 | 25 | 3.0 | 35 | 44 | 49
K=5 A= | 06 | 0S il 14 | 17 | 20 | 24 | 29 | 34 | 39 | 46
Amin_| K=6 | A= | 06 | 08 | 11 | 23 | 16 | 20 | 24 | 28 | 32 | 38 | 44
Aria minima per apertura anta
i T= 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26
K=3 = 00 | 00 00 | 0O | 00O | 00 [ 00 | 00 | 0O | 00 | 01
- K=4 = 00 | 00 00 | 00 | 00 | 00 [ 02 | 04 | 07 | 09 | 11
o @
L min l K=5 = 00 | 02 04 | 06 | 08 | 10 | 1.2 | 14 | 16 | 18 | 20
1 b K=6 = 09 | 12 14 16 | 1.2 (| 20 | 22 | 24 | 26 | 28 | 30

Proiezione dell'anta

Proiezione della porta
dal fianco del mobile
alla max apertura.
Limmagine & basata su
cerniera con braccio
dritto , basetta HO e
distanza K = 3mm

95(Settaggio di fabbrica)

- | valori considerano che I'anta abbia un raggio squadrato
- I valori saranno ridotti se I'anta ha un bordo raggiato

Valore C
C=20+K+ A

Con questa formula si puo
ottenere il massimo spessore
della porta sagomata che ;
pud essere aperta senza [
toccare il fianco della scocca, L 19 !
il muro o altra anta. Tenere i T
presenti i valori LKT =X |




DTC

Global Quality Benchmark

INFORMAZIONI PER ORDINE

Opzioni di fissaggio

Bussola M10 T e
(=]
@ Fissaggia cod. 3l Fissaggio cod.
@10 M e K

Montaggio

Bussola M8 rapido
Pem |
28 N 210 T0

0

:

Tipo box diametro 35mm

Usare questa formula per definire il tipo
di collo cemniera, definire la distanza di
foratura K e laltezza basetta per ogni

applicazione
48
Nichelata (A0T) Nero Titanio(A08)
Cerniera 110° serie C80 con chiusura ammortizzata (2vie, regolazione eccentrico)
Sormonto totale C=0 H=12+K-(D) 8
Settaggio di fabbrica --4 H
D
Ly Cod. Art. Pz/ctn
] " TI Ammortizzato 800 11 200
A jf
il Con molla CB80A676 200
H=3+K-(D) =y
Settaggio difabbrica 7--7 H
D
Cod. Art. Pz/ctn
Ammortizzato 82 200
Con molla C80B676 200

In luce C=18 H=-6+K+(A)
Settaggio di fabbrica

Cod. Art. Pz/ctn

Ammortizzato fe:ilerias 200
Con molla C80C676 200




